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Biodegradowalny termoplastyczny materiat przeznaczony do aplikacji wtryskowych i foliowych

KARTA TECHNICZNA PRODUKTU
Data: 03.2026

Opis produktu Materiat termoplastyczny w 100% pochodzenia biologicznego, produkowany z
corocznie odnawialnych zasobéw roslinnych, wolny od GMO. Przeznaczony do
aplikacji wtryskowych i foliowych. W warunkach naturalnych jest on w petnit
biodegradowalny i kompostowalny.

Warunki przetworstwa  Materiat przeznaczony jest do produkcji wyrobdw koncowych metodg wtrysku oraz
folii, w tym réwniez produktéw, folii i opakowan majacych kontakt z zywnoscig.

Produkt ma wtasciwosci higroskopijne, z tego wzgledu dostarczany jest w
hermetycznych opakowaniach, ktére nalezy odpieczetowac¢ bezposrednio przed
uzyciem. Zalecane jest podsuszenie produktu przed przetwérstwem, do osiggniecia
wilgotnosci <0,3%.Zalecane jest takze zabezpieczenie granulatu przed dostepem
wilgoci w kazdym etapie przetwérstwa, a takze podczas przechowywania w
odpieczetowanych opakowaniach.

Parametry przetworstwa:

Temperatura cylindra 200-250°C - regulacja temperatury: tyt 200-220°C, srodek
220-240°C, przéd 240-250°C.

Temperatura formy 30-50°C — rekomendowana temperatura to 50°C, co pozwala
unikngé kurczenia si¢ materiatu.

Cisnienie wtrysku: 80-130 MPa — do 150 MPa dla cienkosciennych elementow
Cisnienie podtrzymania: 30-50% cisnienia wtrysku — ~24—-60 MPa, zapobiega
skurczowi

Predkos¢ wtrysku: srednia (sterowanie krokowe) — unika¢ wad typu ,jetting” na
wypraskach przy duzej predkosci produkgc;ji

Cisnienie wsteczne: 5-15 MPa — zapewnia réwnomierne uplastycznienie

Czas chtodzenia: 20-60 s (dopasowac do grubosci Scianki) — nalezy dodac¢ 5-10
s na kazde +1 mm grubosci

Materiat nie jest kompatybilny z tworzywami sztucznymi, wymagane jest wiec
oczyszczenie ukladu wiryskowego, w celu uniknigecia zanieczyszczenia
mikroplastikiem.

Nie nalezy przegrzewa¢ materiatu, temperatura na gtowicy powyzej 250°C moze
spowodowacé catkowitg degradacje termiczng. Wskazane jest przeciwdziatanie
diugotrwatemu zastojowi materiatu w cylindrze, w przeciwnym razie moze dojsé do
jego degradacji termicznej, ktéra doprowadzi do niestabilnosci produkcji i
pogorszenia wlasciwosci wyrobow.

Posta¢/Barwa Produkt ma posta¢ granulatu o barwie bezowej. Barwienie nalezy prowadzi¢ tylko w
oparciu o dostarczone przez producenta koncentraty barwigce.

Przechowywanie Granulat w hermetycznych opakowaniach nalezy przechowywa¢ w suchym i
chtodnym miejscu z dala od bezposredniego zrodta swiatta stonecznego i wszelkich
zewnetrznych zrédet ciepta.

Opakowanie musi by¢ szczelnie zamkniete do momentu uzycia materiatu i ponownie
zamknigte po uzyciu, aby unikng¢ zanieczyszczenia woda.

W przypadku zawilgocenia granulatu zalecane jest jego suszenie przed uzyciem
przez co najmniej 3 h, w temperaturze 60°C.

Opakowania Barierowe: worek 25 kg, big-bag 1000 kg, oktobin 1000 kg
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i Wartos¢
Typowe wilasciwosci Jednostka nominalna™ Metoda Badawcza
Fizyczne
MFR (170°C, 2,16 kg) g/10 min 5,0 ASTM D1238
Gestosc glcm?® 1,27 ASTM D792
Absorbcja wody % < 0,40 ASTM D570
Mechaniczne folia
Wytrzymato$¢ na rozcigganie
Kierunek wzdtuzny (MD) MPa 25,00 ASTM D882
Kierunek poprzeczny (TD) MPa 20,00 ASTM D882
Wydtuzenie przy zerwaniu
Kierunek wzdtuzny (MD) % 250 ASTM D882
Kierunek poprzeczny (TD) % 350 ASTM D882
Termiczne
Temperatura migknienia wg Vicata °C 80°C ASTM D1525 2
HDT - ter_nperatura ugiecia pod °C 110°C-150°C DSC
obcigzeniem
Optyczne
Indeks zazétcenia Yl 30 ASTM D1925

Informacje zawarte w tym dokumencie sg podane wedtug naszej najlepszej wiedzy, na dziers publikacji. Podane informacje nie obejmuja
gwarancji parametréw technicznych produktu, a jego jakosé gwarantowana jest w umowie sprzedazy. Przed wykorzystaniem tego materiatu
klienci i uzytkownicy muszg zweryfikowa¢ adekwatnos$¢ jego ostatecznego wykorzystania. Firma Bio Plast Pom Sp. z 0.0. nie ponosi
odpowiedzialnosci za modyfikacje, wykorzystanie i obrébke tego produktu.
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